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Tagitani a kereteket — attekintd kalandozas

Specialis eszkdzok, kiegeszitd

a megmunkald gepekhez

Nagyobb termelékenység elérése, specialisabb megmunkalasi megoldas nem csak Uj meg-
munkalasi projekt indulasakor, hanem egy mar fut6 gyartas esetében is sziikségessé valhat.
A megmunkalo6 gép szamtalan olyan eszkozzel, kiegészitével szerelhet6 fel, amely nagysag-
rendekkel javithatja a produktivitast vagy kiilonleges megmunkalasi technoldgiat tesz le-
het6vé. Raadasul az ilyen megoldasok igen koltséghatékonyan fejlesztik mar meglévé gépe
gyartasrugalmassagat. Hogyan tagithatjuk ki meglévé gépeink kereteit?
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Bovitett megmunkalasi lehetdségek,
specialis fejek

A megmunkalé koézpont féorséjaba foghatd
speciélis fejek egészen meglepé funkcionalitas-
sal ruhazhatnak fel akar egyszerU alapgépeket
is. Szogfejjel vagy szogbe allithatd fejjel olyan
megmunkalds is kivitelezhetd, amelyhez kiilon-
ben 5-tengelyes gép lenne sziikséges. A tébbor-
sos fejek jelentésen csokkenthetik a megmun-
kalasi id6t. Nagy szériaszdmu gyartas esetében
az egyedi furatképre kialakitott fix fej biztositja
a hosszu tavu pontos megmunkalast, de kisebb
széridknal az allithatd orsos fej jelentheti a ru-
galmas gyartast. S6t, adott esetben érdemes
lehet megfontolni az elétold egységek haszna-
latat is, amelyek célratoré, egyszer( és megbiz-
haté munkdasként teszik a dolgukat, akar milliés
nagysagrendd munkadarab azonos megmunka-
lasi folyamatanak rovid id6 alatti elvégzését.

Eléfordulhat — nem is ritkan — hogy a mardgé-
pen esztergalasi feladatot kell elvégezniink. Egy
sik- és alakesztergalé fej minden mindségi kove-
telményt kielégitéen, ugyanakkor rugalmasan
oldhatja meg ezt a feladatot. Gyakorlatilag bar-
milyen profil esztergélasa lehetévé vélik a prog-
ramozott vezérléssel, a gépi bevaltas pedig ha-
tékony munkat tesz lehet6vé.
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Vannak olyan esetek, amikor
jobban jarunk, ha a féorso vagy
a fej mozgatédsa helyett a mun-
kadarabot mozgatjuk: egy prog-
rambol vezérelt korasztallal szi-
multdan munkalhatunk meg olyan
bonyolultabb feliileteket is, mint
pl. egy turbinalapat.

Az 5-tengelyes gépek el6nyét
akkor lehet igazan kihasznalni,
ha a munkadarab megfogasa
is lehet6vé teszi a tobb oldalrol
valé megmunkalast. Egy erre a
célra tervezett emelt satu egy-
részt biztositja a megfelel6 meg-
fogdst, masrészt a szerszam tobb
oldalrél val6 hozzaférését.

Produktivitas:

a munkadarabok szamanak
tobbszorozése, atallasi idok
csokkentése

Egyszerl logika mentén adja
magat, hogy az egyszerre meg-
munkalt munkadarabok szama-
nak névelésével megtobbszoroz-
hetjik a termelékenységiinket.
Ehhez alkalmazhatunk sorozat-
satut, amelynek a kapacitas-ha-
tarait még tovabb ki tudjuk tol-
ni, ha a satukat egy osztokészi-
lékre vagy korasztalra szereljik.
igy egy menetben akér egy tucat
munkadarabot is megmunkalha-
tunk akdr mechanikus, akér prog-
rambdl vezérelt osztassal.

Ha a gyartasi folyamatunk-
ban lényeges szempont a beal-
lasi id6k csokkentése, a nullpont
rendszerek lehetévé teszik, hogy
elére bedllitott referencidkkal
dolgozzunk. Akdr a munkada-
rabok palettéra szerelésével, akar
a satuk, tokmanyok nullponti
rendszerbe rogzitésével jelentd-
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sen csokkentheti a munkadarab-
ok kozotti atallasi idoket.

A technoldgia korlatainak
kitolasa

A szerszam élettartama és a
megmunkalas mindsége fligg a
szerszam megfogasatdl a szer-
szamtartoban. Kétségtelen el6-
nyei vannak a Weldon és ER pat-
ronos megfogasnak, kilonosen
ami az arét illeti, azonban ez az
elény hamar elolvad, ha az egész
gyartas koltségeit tekintjuk. Az
,Uj generdciés” szerszammegfo-
gasi mdédok olyan nagyerej(, és
rendkivil pontos megfogassal
birnak, amellyel nagyban csok-
kenthetd a szerszam rezonancia-
ja, igy javul a fellleti min&ség és
nd a szerszam-élettartam, sét ke-
vesebb megmunkalasi Iépéssel is
végrehajthatéva valik ugyanaz az
eredmény. A gyartok kiilonb6zé
adatokat publikalna a megfoga-
si er6k sorrendjét illetéen, igy a
verseny” nehezen elddnthetd,
de az ilyen ,Uj generaciés” meg-
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fogdasi moédok, mint a zsugor-, a
hidro- és az erébefogé kozotti
vélasztast ennél jobban befolya-
soljak az egyéb korulmények (pl.
zsugor-készulék szikségessége,
szlikséges adapterek szédma stb).

A szerszdammegfogds mellett
érdemes figyelembe venni a gépi
orsé és a szerszamtarté csatlako-
zasat is. Nyilvanvalo, hogy a régji,
kikopott orséba befogott bar-
milyen jo szerszamtartétél nem
vérhatunk  csucsteljesitményt,
azonban az igazdn magas szin-
vonalu megmunkalashoz kilon-
leges kupcsatlakozés sziikséges.
A BIG+ orsokba illeszked6 3Lock
tartdk a hosszu kupon és a hom-
lokoldalon is felfekszenek. A tel-
jes kupcsatlakozast egy expan-
ziés mechanizmus biztositja a
szerszamtartdban. Ezt egésziti ki
a tartd kupjaban a rezgéscsillapi-
tas, melynek eredményeképpen
drasztikusan javul a feluleti mi-
néség és novekszik a szerszam
élettartama.

Erdemes szamba venni a tech-
nikai és technoldgiai lehetésé-
gek minél szélesebb spektrumat,
mert a jol megvalasztott eszko-
z6kkel komoly versenyel6nyre
lehet szert tenni.
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