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,Hogy meg tudsz-e vizsgdin

technoldgia

O™ rendszer

i egy tdrgyat, az a teéridn mulik, amit haszndilsz.

Atedria az, ami eldonti, hogy valamit meg lehet-e vizsgdlini”. Albert Einstein

Valéjaban nem tudom, hogy cégiink alapitéja ismeri-e ezt a mondast, de nagyon jellem-
z6ének tartom az 6 életmiivére. Sir David McMurtry a Renishaw egyik alapitéja, aki szamos
méréstechnikai talalmany birtokosa, egész életében ,tedridkat gyartott” annak érdekében,
hogy alkatrészeket lehessen minél pontosabban, ligyesebben megvizsgalni.

N

lézer fényforrds

reflektiv cstics.

4

kb. 50 um-es meghajlds

182.szam

Az itt bemutatott eszkdz az egyik legujabb és
ugy gondoljuk, hogy a legjelentésebb talalma-
nya.

Hogy mennyire szellemes?

Ezt itéljék meg Ondk. Ha a cikk folkelti az ér-
deklédésiket, test kozelbdl is meggyézédhet-
nek a mérési képességérdl az ipari vasaron.

A REVO™ rendszer szamos olyan Ujitast tartal-
maz, melyet érdemes tlizetesebben is megvizs-
galni.

A mérofej

A REVO™ fejben olyan szabadalmaztatott lég-
csapagyas megoldast dolgozott ki a Renishaw,
amely ultra merev tulajdonsaganak kdszonhe-
téen kivaléan alkalmazhatd mérési célra. Kis sur-
16dési ellendllasa és tehetetlenségi nyomatéka
miatt nagy gyorsulasok érheték el vele barmely
forgasi irdnyban. A csapagyak, — tengelyenként
egy - adjak a kefe nélkili motorok hazat, melyek
0,08 szogmasodperc folbontasu jeladdkkal van-
nak 6sszekétve. igy a rendszer helyzet kiolvasasi
képessége kevesebb, mint 0,1 pm egy 250 mm
hosszUsagu tapintoszar végén.

A folyamatos forgast, kemény, arany csu-
sz6 érintkezOk biztositjdk a teljesen korbeforgd
tengelyeken. Ez a termék egyetlen olyan része,
ahol az elmozdulé alkatrészek egymaéssal érint-
keznek. Elettartam tesztjiik 50.000.000 ciklusig
tartott, amikor is észlelhet6 kopas hidnyaban a
vizsgalatot ledllitottak.

igy, a termék normal hasznalat soran elvarha-
to élettartama, mielétt szerviz beavatkozésra
lenne sziikség, tobb mint 5 év. A csuszé érintke-
z6k feladata csak a tapfesziiltség biztositasa, a
tengelyek kozti adat tovabbitds kapacitiv csato-
1asu, ezért nincs kitéve kopasnak.

A légcsapégyak axidlis merevsége 30N mikro-
méterenként.

Ez olyan nagy gyorsulasokra képes alapot, va-
zat biztosit, melynek eredményeként, a fej fe-
lilet letapogatdsi sebessége akdr 500 mm/sec
is lehet. Ezen tulajdonsagok &tvozeteként, ki-
egészitve a tapintdszar és a vezérlé elektronika
elényeivel, ultra gyors, nagy pontossagu mérés
hajthat6 végre, aminek eredménye a mérési ka-
pacitas dramai ndvekedése.

A napi gyakorlatban ez adott id6 alatt tobb
munkadarab méretellen6rzését, vagy adott da-
rabon tobb alakzat megmérhetdségét eredmé-
nyezi.

A gyors mérés mellett az 5 tengelyes REVO™
rendszer Ujra pozicionalasi képessége is egye-
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dulallé. A fej tengelyei a méro-
gép tengelyeivel egy idében ké-
pesek mozogni, ezért a pozicio-
valtas az egyes mérési helyzetek
kozott nagyon nagy sebességgel
torténik.

Tapinté megoldas

Ahhoz, hogy a fej gyors forga-
tasa kovetkeztében fellép6 dina-
mikus hatésok ne legyenek ha-
tassal a tapintora, olyan Uj meg-
oldasra volt sziikség, amely lézer
fény hasznalataval érzékeli a ta-
pintd csucsdnak helyzetét.

A REVO™ fejen elhelyezett ta-
pintéban a fényforrasbol kilépé
sugar az Ureges tapintdszarban
halad és visszaverédik a szar vé-
gén |évo reflektiv csucsrol.

A hagyomanyos tapintdszarak-
tol eltéréen — ahol kdvetelmény,
hogy a szar amennyire csak lehet
merev legyen -, a REVO™ tapin-
tojat ugy tervezték, hogy, kb 50
um-rel meghajoljon (kitérjen) a
csucs koril. Ennek kdszonhetd-
en a visszatér6é sugar Utja eltér,
melynek mértékét tapintdban
elhelyezett a pozicioérzékelé de-
tektor (PSD) észleli.

A lézer fény mozgdsa az érzé-
kelén, egyiitt a fej és a szar geo-
metridjaval valamint a mérégép
utméréi altal adott adatokkal
adja azt a mérési adatot, melybdl
a tapintécsucs pontos helyzete
hatdrozhaté meg a koordinéta
térben.

Mindez természetesen egy-
szerre és folyamatosan torténik,
mikdzben a tapinto csucs letapo-
gatja az alakzatot, a fej és a mé-
ré6gép tengelyei pedig egyszerre
mozognak.

Vezérlo elektronika

A REVO rendszert a Renishaw
UCC2/SPA2 elektronikai rendsze-
réhez tervezték.

A UCC2 a Renishaw univerzalis
tobb tengelyes koordinata-mé-

régép vezérléje, mely a fej és a
mérégép tengelyeinek egyideju
mozgatasahoz sziikséges szami-
tasi kapacitassal rendelkezik.

A vezérl6hoz kapcsolodik az
SPA2 szervéhajtas erdsité mely
az 5 tengely mikodtetéséhez
szikséges teljesitményt adja.

A fej és tapintdé mintavételezé-
si frekvencidja 6 kHz. Ennek ko-
szonhetéen tobb adat gydjthe-
t6 és dolgozhatd fol a késébbiek
soran azokrol a részekrél, melyek
részletes elemzése sziikséges.

igy nem a kell magaval a mé-
réssel sok id6t eltdlteni, ezért an-
nak hatékonysdga nagyban né-
velhetd.

REVO™ rendszer olyan méré-
si modszerek alkalmazésat te-
szi lehetévé, melyeket eddig
vagy nem lehetett végrehajtani
vagy az iddigényességik miatt
nem volt érdemes alkalmazni.
Ezeknek kdszonhetéen a mérd-
gép atbocsajté képessége, azaz
az id6éegység alatt elvégezhetd
mérések szama dramaian novel-
heté.

A REVO™ 500 mm/s sebesség-
gel képes szkennelni és 6000
pontot félvenni egy masodperc
alatt.

Csak ez a tény Onmagdaban
elegendd magyarazat arra, hogy
a mérésre forditott idé csokken,
és ez altal kozvetlen megtakari-
tas érhetd el.

Sok helyen hasznalnak koordi-
nata mérégépet kapcsold tipu-
su tapintd szenzorral, kiildén be-
rendezést példaul a korkordsség
megallapitasahoz, tovabba egy
masikat a feliileti érdesség mé-
réséhez.

A REVO™ ezt a harom funkciot
kinalja egy gépen.

Ezaltal nem csak id6t, de he-
lyet, karbantartasi koltséget,
szoftvert és a hozza kapcsolodo
egyéb jarulékos koltségeket is
meg lehet spoérolni.
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