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technoldgia

Automatizalt légzsak-keretek gyartasa TOX®-kdtéssel

A biztonsagi szempontbol fontos alkatrészekhez hasznalt kotési eljarasoknak a megismé-
telheté minéség, megbizhatosag és hatékonysag tekintetében nagyon magas elvarasoknak
kell megfelelniiik. A TOX®-kérpont, mint aranylag Uj eljaras ezen elvarasoknak bizonyitot-
tan magasan medgfelel.

2.kép

185. szam

Hosszu idén keresztil a ponthegesztés tarto-
zott a legelterjedtebb, lemezek 6sszekapcsola-
sara haszndlt eljarasnak az autéiparban. Késébb
mas termikus kotési eljardsok, mint a védégazas,
vagy a lézeres hegesztés részben helyettesi-
tették a ponthegesztést. Ugyanakkor ezzel egy
idében a mechanikus koétési moédok, ugymint
a clinchelés és szegecselés is folyamatosan fej-
|6dtek és ezaltal kombinalt kotési médozatok is
kialakulhattak — pl.: clinchelés ragasztassal paro-
sitva.

Noha ezek a modern eljarasok a teljesitmé-
nyliket figyelembe véve abszolut egyenran-
guak autodalkatrészek, valamint karosszériaele-
mek gyértasaban (is), de kiilondsen a biztonsagi
szempontbdl kiemelten fontos alkatrészek ese-
tében eddig elmaradtak az elvart értékektdl (pl.
termelékenység).

1.kép

Viszont a vildgszerte alkalmazott TOX®-kor-
pont (1. kép) lemezkotésnél ez nem érzékelhe-
t6. Gépjarmu-alkatrészek és karosszériaelemek
gyartasaban eddig ezt tdbb mint 200 felhasz-
naldsi médon keresztill igazoltak mar szamtalan
igénybevételi és dinamikus vizsgélatok segitsé-
gével.

A biztonsagi szempontbdl kiilénésen fontos
alkatrészek gydrtasara cikkiink szempontjabol
jo példa a légzsakok ,haza” (2. kép).

,Min6ség, a hatadridék betartasa és koltség-
tudatossdg — mindezt egy helyrél” — ez a TOX
Pressotechnik GmbH mottoéja. Ezt egy modern,
termelékeny gépparkkal és tobbek kdzott 13 k-
I6nféle présgéppel a kindlatdban valositja meg

dél-németorszagi gyartékdzpontjabdl.
Tevékenységuikkel technoldgia és rend-
szerszolgaltaté partnerek is egyben,
mivel a vevéknek a technoldgiatol (ko-
téstechnoldgia, lemezformazasok, stb.)
a termeléshez sziikséges tervezésen
keresztil egészen a komplett rendszer
felépitéséig mindent egy helyrdl képes
kinalni.

Egy oldallégzsakok vazkeretét gyar-
t6 vallalatnak a TOX Pressotechnik az
aldbbiakban bemutatasra kerilé prés-
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gépet készitette el a hozzava-
16 szerszdammal egyutt (3. kép),
ami Osszesen 11 TOX®-kérpont
felhasznalasaval késziti el a ter-
méket. A szerszamrendszer, ami
530 kN-os myomoéer6t igényel,
ugy lett megtervezve, hogy egy
standard PCG 075-6s présen le-
hessen hasznalni. Ez egy, a TOX
Pressotechnik 13 kiilonb6zé pré-
sébdl, aminek a teljesitménye 80
kN-t6l 1000 kN nyoméerdig ter-
jed.

3. kép

Nagyobb termelékenység
multifunkcionalis szerszam-
rendszer segitségvel

A TOX®-multipont szerszam-
rendszer multifunkcionalis kivi-
tel(; a folyamat soradn végrehaijt-
ja az oldallégzsdkok 6sszekap-
csoldsat, ugyanakkor az alkatrész
paldstfellletét is megformazza.
A formazas ebben az esetben
egy késébbi szoritébilincs elhe-
lyezését segité domboritdst je-
lent. A TOX®-multipont szerszdm
(4. kép) kétallomasos egységként
van felépitve.

Az oldallégzsdkok behelyezé-
se és kivétele az operdtor altal
manudlisan torténik, de a mun-
kafolyamat automatizalt. Az el6-
gyartott 1égzsdkhazak az elsé és
masodik allomésba keriilnek. A
préselés alatt az elsé dllomasban
el6szo6r hat, mig a masodikban
végul még ot TOX®-kdrpont ke-
rul kialakitasra. Az elsé hat kor-
pont elkészitésével egy idében,

az elsé allomasban megtdrténik
a domboritas is, aminek a szer-
széma pneumatikus hajtasu — ez-
zel készll a palastfellletbe az
5% 5 mm-es, T mm mély alakos
formazas.

A multifunkcionalis szerszam-
rendszerrel kilonosen termelé-
kenyen és hatékonyan lehet dol-
gozni, mivel évente akar 300.000
légzsak is legyarthatd.

4. kép

Osszegzés

A termelékenység csak egy
a szamos elény kozil, amiért a
termeld vallalatok a TOX®-kotés-
technoldgia mellett donthetnek,
amikor egy meglévé rogzité-
si eljaras kivaltasat megvizsgal-
jak. Példaul, a ponthegesztéssel
szembeni vitathatatlan elénye a
roncsolasmentesen kimutathaté
mindség, valamint a szerszamok
és kopoalkatrészek folyamatos
ellendrizhetdsége altal garantalt
és monitorozhaté megbizhato-
sag.

Ezen felll, a szerszamokhoz
hasznalhaté modularis rend-
szerl TOX®-prések a hidropneu-
matikus, vagy szervohajtasu
hengereknek koszonhetéen az
lizemi koltségek, valamint a kar-
bantartasi koltségek - a kopdal-
katrészek hosszu élettartama mi-
att — alacsony szinten tarthatok.
Amennyiben egy munkadarab-
ra sziikséges lenne tobb kotés-
pont elhelyezése is, akkor azok
egyidejuleg torténd kialakitasa
a korabi gyartési folyamat holt-
idejét is nagymértékben csok-
kenheti.
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