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ISCAR forradalmi megoldasok

nagysorozatgyartas tertleten

A nagy sorozati munkadarabok gyartasanal néhany masodperc megtakaritas egy-egy mii-
veletnél éves szinten tobbmilliés hasznot eredményezhet. Ez nagy jelentéséggel bir a jelen-
legi nehéz gazdasagi koriilmények kozott. Ez teljesen igaz akar egy Japan vagy Braziliai au-

tégyarra, akar egy magyarorszagi beszallitora.

A legjobb id6 és koltségcsokkentés elérésé-
hez legtobb esetben specidlis szerszamokat ér-
demes hasznélni. ime néhany példa az eszterga-
1&s teruletérdl:

Az elsé esetpélda sonkak homlokesztergélasa
V8-as fétengelyeknél, egy vezetd németorsza-
gi diesel motor beszallitonal. A tengely sonkai-
nak homlokfelileteit kell megesztergalni, hogy
motorba szereléskor sehol ne érjen fémfeliile-
tekhez a tengely. A megmunkaldsi pontossag a
kiegyensulyozas miatt kritikus. Az éves mennyi-
ség tipusonként 25.000 db. A cég 10 kiilénb6z6
modellt gyart.
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A megmunkalas atszerszamo-
zésaval az lIscar elérte, hogy a
munkadarab ciklusideje kozel a
felére, 69 masodpercrél 38 ma-
sodpercre csokkenjen, de ez
még nem minden. Az éltartam
megnoétt és stabilabb lett, ezzel
novelve a folyamat biztonsagat,
illetve csokkentve a szerszam-
problémak okozta allasidét. A
gép teljesitményigénye 10-15%-
kal csokkent. Egy Uj specialis
HELITURN LAYDOWN szerszédm
beépitésével két szerszamot ki-
véltottak, ezzel egy szerszdm-
hely is felszabadult a revolverfej-
ben.

A mvelet kortlbeldl 1,2 mm
anyag levélasztasa a baloldali il-
letve jobboldali sonkdk mindkét
oldalarodl. Ehhez a cég specidlis
Niles-Simmons CNC eszterga-
kat hasznal. A gépek harompo-
fas tokmannyal, llinettaval és ta-
masztdcsuccsal vannak felszerel-
ve. Mivel a fétengely aszimmet-
rikus, a megmunkalandé feliilet
egy ,mozgd célpont”. Minden
belépéskor a megmunkalas erd-
sen megszakitott. Eredetileg a
mlvelethez két szerszamra (ba-
los / jobbos) volt szlikség.

Els6 megoldas

Az elsédleges cél a ciklusidd
csokkentése volt. Az Iscar Ot-
lete egy Uj kétlapkas specialis
HELITURN esztergakés volt. Egy
ilyen kés segitségével egyszerre
lehet megmunkalni a két oldalt,
illetve az egyenletesebb terhelés
miatt magasabb forgdcsolasi pa-
raméterekkel lehet dolgozni. A
tangencidlis lapkdk kialakitasuk
miatt a legnagyobb keményfém
keresztmetszettel rendelkeznek
a forgacsoloerékkel szemben. Ez
jobb, stabilabb éltartamot illetve
nagyobb paraméterek hasznala-
tat teszi lehetévé.

Uj megoldas

Az Uj Heliturn LayDown lapka
bevezetésével —-mely kialakitasa-
ban kombindlja az erésen pozitiv
hatszog és hulldamos élkialakitas
elényeit — a korabbiak alapjan
egy Uj kétlapkas kialakitasu szer-
szém alkalmazésa valt lehetévé.

Az Uj szerszdm hasznalataval
és a paraméterek optimalizala-
saval sikerdlt a ciklusidét jelent6-
sen csokkenteni és a folyamatot
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sokkal stabilabba tenni. A lapkak
élkialakitadsanak kdszonhetéen a
muvelet soran a darab nem me-
legedett annyira, a féorsé-ter-
helés csokkent, az éltartam jobb
lett annak ellenére, hogy az el6-
tolast 25%-kal megemelték. Az
Uj megoldas mar 20.000 féten-
gely legyartasandl bizonyitotta
hatékonysagat, igy a cég a fenti
megoldast fogja alkalmazni al-
taldnosan hasonl6 alkatrészek
gyartasanal.

Més specidlis kialakitasu lap-
kak alkalmazasaval is jelentds
idémegtakaritast tudunk elérni.
Az Iscarnak két lapkatipusat sze-
retném ezen a terileten kiemel-
ni:

- Kisméret( alkatrészek nagy t6-
meggyartasanal jelentés id6
spoérolhaté meg, ha a munka-
darab teljes profiljat egy |épés-
ben, beszuré jelleggel munkal-
juk meg. Ezek a lapkak kiala-
kithaték a kilonbozé méretl
XNUW és FTB standard lapkak-
bol. Az Iscar Magyarorszagon

létrehozott egy specialis szer-
szamok gyartasara szakoso-
dott Uzemet, ahol specidlis
tomorkeményfém szerszamok
és lapkak gyartasa folyik. Az
alabbi képen szerepl6 lapkak
ebben az lizemben késziiltek,
és gyakorlatban is bizonyitot-
tak hasznalhatésagukat.

A masik a PENTA szerszam-
csaldd, melynek 5 élu lapkai
az egyik leggazdasagosabb
megoldast nyujtjak specialis
beszurasok készitésénél. Az
élenkénti koltség akar 5 EUR/
él ald csokkenhet. Ez a speci-
alis  élkialakitast figyelembe
véve nagyon kedvezd. A lap-
kak 5 éllel rendelkeznek. A fé-
szekkialakitas, a nagy felfekvé
feliletek miatt ez a megoldas
rendkivil stabil lapkarogzi-
tést, és nagyon jo visszaallasi
pontossagot tesz lehet6vé. Ez
a megoldas merevsége miatt
kevésbé hajlamos a berezgés-
re, nagyobb pontossag, jobb
fellilet, kedvezébb éltartam ér-
heté el vele. Magasabb forga-
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csolasi paraméterekkel tudunk dolgozni mint a
hagyomanyos rendszer( beszurészerszamokkal.

A fenti megoldésok az Iscar filozofidjanak jegyé-
ben szilettek. Kombinaljak a csucstechnoldgiaju
szerszamokat mérnoki 6tletekkel, ezzel egy hatéko-
nyabb eszkozt adva a gyartok kezébe. Szamunkra
fontos, hogy a partnereink megoldasokat kérjenek
és kapjanak a problémiikra, ne pedig csak egy-egy
szerszamot vélasszanak ki a katalogusbol. Azért al-
kalmazzuk ezt a médszert, mert ezzel sokkal jobb
vélaszokat adhatunk a felmerdil6 feladatokra.

Hogy ezt a segitséget egyszerlibbé tegyiik, az
Iscar nemrég elinditotta ITA (Iscar Szerszam Ajanlé)
nevl parametrikus kereséprogramjat, mely a szer-
szamkivalasztast egy teljesen Uj szintre emeli. Ez a
program barhonnan ingyenesen elérhetd az iscar.
hu honlapon keresztil. Az ITA mérnokként ,gon-
dolkodik”, kdnnyen fut minden PC és Mac szami-
togép kereséprogramjan. A szerszamkivalasztas az
eddigi jelentés mennyiségl gyakorlati tapasztalat
alapjan torténi, ezzel egy gyakorlatilag is j6 megol-
dast nyujtva a feladatra. Ha szeretne a programmal
megismerkedni, kérjik ldtogasson el az www.iscar.
hu honlapra.
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