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Patkdszerszam: a megoldas

A termel6 vallalatok sokszor szembesiilnek azzal a problémaval, hogy a gyartandé termékek

darabszama alacsony, és a kis széria mellett meglehetdsen valtozatosak. Blokkszerszammal
torténd, automatizalt gyartas esetén a termeléshez sziikséges szerszamigény koltséges-
sé teszi a végterméket, ha pedig stancol6 gépen kivanjuk megoldani a feladatot, a gyako-
ri szerszamcsere csOkkenti a gép kihasznaltsagat. A valtozatos, kisszérias feladatok mel-
lett a JOKA-kengyelek nagy elénye, hogy kival6an alkalmasak idomacélok lyukasztasara is.
Hagyomanyos hidraulikus, vagy excenter préseken hasznalhatok, és nincs sziikség progra-
mozoéra - ellentétben egy stancautomataval.
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A helyes kengyel kivélasztdsahoz el6szor a
munkadarab kialakitdsa alapjan meghatarozzuk
a szukséges garatmélységet, majd az anyagmi-
ndség és vastagsag fliggvényében megallapit-
juk a terhelhetéséget, végil a lyukasztashoz
hasznaland6 matrica vagorését. Az 1. képen egy
150 mm-es garatmélységl SW tipusu kengyel
lathato. Ezzel 4 mm lemezvastagsagig lehetsé-
ges max. 60 kg/mm? szilardsagu anyagot lyu-
kasztani. A tipusjelolés és a garatmélységet je-
1616 érték kozotti szam azt mutatja meg, hogy
maximalisan mekkora lehet a kivdgandé forma
koré irhatd kor dtmérdje. Ezekre az értékekre vo-
natkozé korlatokat az 1. tablazatban foglaltuk
Ossze.

A rendszer alacsony beruhdzasi koltsége mel-
lett hatalmas elényt jelent, hogy a szerszamok
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technoldgia

Kir Tipus  Szerseimnagysig | Tipus | SzerseEimnagysig
SW 8| @ 1- 8mm SW 50| @ 35- S0mm
SWi4| @ 1-14mm SW 75|@ 50- 75mm
SW20 | ©14-20mm SWI00 [ & 75 - 100 mm
SW 35| @20-35mm SW 150 | @ 100 - 150 mm
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1. tdbldzat

cseréje nem bonyolult, egysze-
rien megoldhaté. Attél fliggden,
hogy milyen formaju lyukat sze-
retnénk késziteni altaldban ele-
gendé a bélyeget és/vagy matri-
cat kicserélni. Ett6l csak specialis
formak, vagy kilonleges anyag-
mindségek esetén sziikséges el-
térni, amikor is a szerszamokkal
egylitt a lehuzét is ki kell cserél-
ni.

Mivel egy szerszdm élettarta-
ma a vele elkészitheté 0sszes lyu-
kak szamdaval jellemezhetd, ezért
célszerl iddérél-idére ellendrizni
azok allapotat (pl.: a vagaskép
segitségével) és sziikség esetén
kdszorilni 8ket, hogy minél hosz-
szabb legyen az élettartamuk. A
bélyegek esetében az élezésen
tul azok kenésére is tigyelni kell,
mivel a szerszdmhdz illesztése,
ahol a bélyegek futnak H7.

A kivant lyukkiosztas kialaki-
tasdhoz a felhasznalhatd ken-
gyeleket ugy kell Osszeépiteni,
mint egy blokkszerszdmot, ahol
a szerszamok jelen esetben ma-
guk a kengyelek. A szerszdmok
és a kengyelkialakitdsok sokszi-
nlségében rejlé elényok kiakna-

z4sdhoz az alaplemezt - amelyre
a kengyeleket helyezzlk fel- il-
lesztett furatokkal kell ellatni. A
kengyeleken 1évé tdjold csapok
illesztése (g6) biztositja, hogy
atszerelések esetén is precizen
megismételhetd lyukasztisokat
kapjunk.

A 2. kép egy 2,5 mm vastag L-
idom lyukasztasat és formazasat
szemlélteti két Iépésben.

Az alaplemezen elhelyezett
pozicionalé furatok segitségével
a lyukak elhelyezkedése a mun-
kadarabon varidlhaté, valamint
ezekkel és az titkdzékkel biztosit-
hatd, hogy az elsé l1épésben mar
kialakitott lyukakba a mdasodik
fazisban sullyesztést lehessen
késziteni.

Az egyszerl kengyelek, va-
lamint a hozzajuk tartozé szer-
szdmok  segitségével  tehat
koltséghatékonyan lehet lemez-
lyukasztasi és formazasi felada-
tokat egy idében elvégezni. A
varidlhatésdg tovabbi elényt je-
lent alkalmazhatésag szempont-
jabol.
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